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Interidr fran Utsjévallens sag och kvarn. | bakgrunden till vinster ses den runda trékonstruktionen som déljer
kvarnstenarna.

Quarnstensgrufvans vinner

Quarnstensgrufvans vanner vill
uppmarksamma kvarnstenshantverket
och kvarnstensbrotten i Malung-Sélens
kommun via olika arrangemang och
guidade vandringar i brotten. Vi vill
sarskilt intressera familjer och ungdomar
for att na ut med ett historiskt arv.
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ar.
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utkommer cirka tre gdnger om &ret.
Ansvarig utgivare ar Bente Mellquist
Danielson. Som medlem far du
nyhetsbrevet i postladan.

Vill du bidra med texter som har
anknytning till kvarnstenshistorien i
bygden, eller andra texter om Malung?
Maila i séfall bente@delta.se, eller ring
070-207 88 28.

Kika girna in pa foreningens hemsida
www.quarnstensgrufvansvanner.se

Text och bild Bente Mellquist Danielson
om inget annat anges.
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Mekanisering

Under 1800-talet och borjan pd 1900-talet
forandrades manga yrken dd mekaniseringen
och tekniken utvecklades inom ménga
omraden. De nya uppfinningarna och
maskinerna tog stérre plats i fabriker och
utomhus och kriavde dven utbildning for att
kunna skatas.

Aven inom kvarnnéringen
kom ménga nya uppfinningar som skulle
underldtta for ménniskan men &ven for
att kunna producera mer mj6él och moéta
det behov och den folkokning som intratt
under 1800-talet. Béde freden, vaccinet
och potatisen hade gjort att fler foddes och
fler 6verlevde till vuxen &lder i Sverige och i
ovriga varlden.

I Malung mekaniserades inte
kvarnarna i s& stor utstrickning, av de
kvarnar som finns kvar idag ar Utsjovallans
ség och kvarn den som &r mest mekaniserad.

For att bli mjolnare kunde man
gé utbildning. I detta nummer kan du ldsa
om Nordiska Kvarnskolan i Mariestad som
utbildade mjolnare mellan 1938-1987.
Byggnaden dr magnifik och renoverades
senast 1892.

En kvarnsten kunde se ut pa olika
séatt. En del var rafflade for att mala battre.
Tekniken att spiralréffla stenarna kriavde sin
specialist. I detta nummer av nyhetsbrevet
far du veta mer om just spiralrifflade
kvarnstenar. De &r ju dven vildigt vackra att
beskada.

Utvecklingen frén huggna
stenar till gjutna stenar hianger ihop med
industrialiseringen och tekniken. Plostligt
kunde man tillverka kvarnstenar mycket
snabbare dn tidigare. Att gjuta en sten tog
endast nagra timmar, till skillnad mot att
hugga som kunde ta veckor och d& kunde
arbetet vara ogjort om stenen sprack.

Trevlig lasning!

Bente Mellguist Danielson

Bente Mellquist Danielson, redaktor
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Bdcken vid Utsjovallans sdg och kvarn i Vastra Utsjo i
Malung. Hdr fanns for linge sedan 11 stycken kvarnar
ldangs den branta backens flode.

Till vénster den spiralrifflade kvarnstenen i Lisskvarn i Oje. Kvarnstenen ir huggen i Lugns kvarnstensbrott i bérjan pa 1900-talet. Till hoger just-
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erar mjolnare Mats Andersson, Oje, kvarnstenarna i Lisskvarn.

Av Bente Mellquist Danielson

Spiralrifflade kvarnstenar &r vanligare
soder om Dalélven 4n norr om Daldlven. De
spiralrifflade kvarnstenarna dr gjorda for
vattenkvarnar eller skvaltkvarnar och ir ofta
mycket stora, upp till 150 cm i diameter var
inte ovanligt. Sjilva rafflornas uppgift var
att krossa sddeskornen innan de kommer in
i malzonen, att underldtta mjolets transport
och att lufta stenarna. Att réffla stenen
ersatte inte bearbetningen med att hacka
upp ytan med pickhacka, utan de rifflade
stenarna hade bade réfflor och upphackad
yta mellan réfflorna.

De rifflade stenarna kom till
Sverige under tidig medeltid tillsammans
med hjulkvarnarna. P4 den végen fordes
tekniken med réfflade stenar Gver till de
mindre vattenkvarnarna de sd kallade
skvaltkvarnarna.

Men det tog ganska ling tid
innan de spiralrifflade kvarnstenarna slog
igenom. Sverige lag i Europas utkant nar det
géller ny teknik och nya uppfinningar, men
under 1800-talet sprids tekniken fort.

I Tyskland var tekniken att gora
spiralrifflade kvarnstenar kidnda sedan
1600-talet. Har fanns noga foreskrifter
hur en sten skulle rifflas for basta

malningsresultat. Det finns teorier om att
det redan under det romerska riket fanns
spiralrifflade kvarnstenar, men att tekniken
sedan glomdes bort i och med Vistroms
fall for att inte komma tillbaka forrédn pa
1600-talet.

Lidan Hérjevads kvarn i Skaraborg
dgdes pa 1800-talet av Gverstinnan Juliana
Stiernsparre. Overstinnan hade stora
planer for kvarnen och fick berém for sina
anstringningar att gora kvarnen modern.
Hennes mjolnare Lars Eriksson ség till att
stenarna i kvarnen var spiralrifflade sa de
kunde mala bade ré och torr siad.

Isodra och mellersta Sverige spred
sig tekniken under 1800-talet. Det blev
mycket populdrt att riffla kvarnstenarna
dd man kunde mala ra sid och slippa
momentet med att torka sdden pa pldt innan
man malde. Istillet kunde man nu mala ra
sdd och det berittas att man malde s& dngan
stod hogt i tak i kvarnarna pa grund av den
fukt som den raa sdden genererade.

Det var viktigt att réfflorna var
gjorda perfekt, svingarna skulle vara i
45 grader. Om man inte gjorde réfflorna
perfekta och efter konstens alla regler kunde
séden bli svedd och hela arbetet var ogjort.

I norra Angermanland byggdes en

tullkvarn i Husum 1880. Mjolnare Jonas
Petter Sjodin och hans soner ville testa den
nya tekniken och borjade hugga réfflor i
kvarnstenarna och blev glatt 6verraskade
av resultatet. Fran att bara anvint hacka
for att “rugga” upp ytan pa stenarna blev nu
malningen avsevirt battre da det var mycket
mindre risk att stenarna skulle gd varma
och det kunde bérja sla gnistor som antdnde
kvarnen.

Kélla: Tore LIndstrom, Skvaltkvarnar i
Sverige, 2000.

Kvarnstenarna i Lisskvarn i Oje.
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Mellan 1938-1987 fanns i Mariestad
en utbildning for att bli mjélnare. Ar
1967 kunde man lasa i branschtidningen
Jordbrukaren att “Mjolnaryrket ar
ett forndmligt yrke!” Utbildningen for
Kvarnskolans experimentverk var forlagd
i stadskvarnen i Mariestad.

Stadskvarnen i Mariestad
Byggnaden, som ar i rott tegel och mycket
vacker, uppfordes i nuvarande skick
1892. Redan i borjan pa 1800-talet ska
det ha funnits kvarnar pa platsen. Ar
1892 byggdes en om- och tillbyggnad
pd den gamla kvarnen, det tillkom en
véning och dgaren lit utrusta kvarnen
med fyra generatorer varav den ena gav
s& bra kraft s& det rackte till att pumpa
vatten till hushéllen i staden. De Gvriga
tre generatorerna drev kvarnens maskiner
och forsag kvarnbostaden med elektrisk
belysning. Elstrom var en lyxvara, en
kilowattimme kostade 25 oOre vilket
motsvarade en timlon pa den tiden.

Ar 1938 startade Mariestads
kommun Nordiska Kvarnskolan i
byggnaden. Utbildningen var tvaérig och
varje arskull hade tolv elever. Kvarnskolan
var den enda i sitt slag i Norden. Eleverna
kom frén Finland, Danmark och Norge.
Ar 1987 var elevantalet si ligt att
kommunen var tvungen att ligga ned
kvarnskolan. Kvarnutrustningen hade
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blivit omodern och sliten. 1988 séldes
kvarnen till en privatperson som fortsatte
med kvarnrorelsen fram till 1994. Idag 4gs
kvarnen av VianerEnergi AB och anvénds
som forrdd. Stadskvarnen ar forsedd med
q-bestimmelse i detaljplanen och har
rivningsforbud.

Kvarnskolan

Nordiska Kvarnskolan hade samarbete
med Svenska Lantminnens Riksforbund
och Statens Kornforretning i Norge, vilket

|
"“"‘b

Bild frén den svenska stumfil-
men “Kvarnen” 1921 med Gosta
Cedel lund och Anders de Wahl

FOtOUI af okdnd. VVl]\lpedl'i

var ett gott samarbete som ledde till
gynnsamma larlingsutbildningar inom

mjolnaryrket. Bade terminskurser
och veckokurser anordnades.
Aven pabyggnadskurser for

larlingsutbildningarna planerades 1967.
Dévarande rektor pé skolan, Tage Larsson,
ser ljust pd framtiden men vill dndé
papeka och onska att fler arbetsgivare och
branschen i stort borde inse virdet av en
yrkesutbildning. Ménga kurser var fulla
infor lasdret 1967, men en kurs var svar
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att f4 sokande till, namligen kursen pa
36 veckor. Den kursen var i forsta hand
avsedd for larlingar, dar skolan och eleven
tecknade ett tredrigt larlingskontrakt med
nagon kvarn. Efter att eleven fétt ett ars
praktik pa kvarnen skickades eleven till
Nordiska Kvarnskolan i Mariestad. Un-
der sin utbildning fick eleven 16n som da
var cirka 240 kr i veckan och som finan-
sierades av kvarnindustrin. Utbildningen
kunde sokas av bade pojkar och flickor
frén 16 - 25 ars alder.

Vill ha fler s6kanden

Artikeln i Jordbrukaren om kvarnskolan
visar att elevirycket inte &r sa stort som
skolan efterstravar. Rektor Tage Larsson
sager:

Visserligen har storkvarnarna borjat inse
nodvdndigheten av utbildning, men fort-
farande dr intresset for kvarnyrket mycket
liten bland ungdomen. Att sa dr fallet torde
bl.a. bero ddrpa, att manga inte kdanner till, att
myjolnaryrket dr ett fornamligt yrke, som dar
lika bra som de flesta andra yrken. Det gdller
darfor for kvarnindustrin att sprida kdnne-
dom om och propagera for yrket i fraga.

Experimentformalningar

P& skolan gjordes sa kallade experiment-
formalningar. Det innebar att lira elev-
erna att skota valsstolarna (istillet for
kvarnstenar) i kvarnen, att skumma och
sortera de olika produkterna och att sort-
era och virdesitta de olika mjolsorterna.
Eleverna vigde och sorterade samt tog
prov pd mjolsorterna. Eleverna undersok-

Mialnaryrket @

att

Ur skriften Jordbrukaren
nr 26 1967. Rektor Tage

Larsson vill ha fler elever till
Nordiska kvarnskolan.

re, i likhet med vad so
let inom andra industy
komma att inse wvirdd
kesutbhildning. Vid yrl
kan man glidja sig at
ket stort intresse for
ning vid samtliga avi
utom vid kvarnskolan,
tens kurser dr samtli
kvarnskolan Gverteck]

Den kurs man har
fa elever till omfattaj
vieckor. Den dr i fors
avsedd for lidrlingar, s

dngnd pdd danmnRanloed 1Hwld0 evr

te olika mjolsorter i ett laboratorium. Man
undersokte askhalt, proteinhalt, gluten-
halt, vattenhalt och enzymatiskt tillstand.
Provbakning av de olika mjolsorterna
gjordes ocksd. Man fotograferade sina
brod och jamforde olika resultat. Experi-
mentformalningen gjordes av olika elever.

Den 22/8 1943 gjorde eleven Erik Tidstedt
experimentformalning pa 40 kg korn och
40 kg rag. Larare och kvarnmastare Otto
Ostroms ord efter experimentet var “Bra
malning och god sortering”. BMD

Kallor:

Jordbrukaren, nr 26, 1967

Kraftenivattnet, Lansstyrelsen Gotaland, 2016
Kvarnskolans elevtidning, 1943
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Tabell och fotografier frén experimentférmalning av elever pa Nordiska Kvarnskolan. Ur skriften

Kvarnskolans elevtidning, 1943.
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Interior fran Utstjovallans
kvarn idag minner om hur ut-
vecklingen gick framét under
1900-talet.

ERNKE

Under 1800-talet blev det en
fordndring inom kvarnniringen
som banade vig for teknik och
mekanisering. Jordbruket ckade sin
produktion, skravdsendet blev upplost
och en friare handel tog sin borjan, vilket
ledde till att det blev mgjligt att anldgga
nya kvarnar utan hansyn till konkurrensen
med tullkvarnar. Detta ledde till en
utveckling inom kvarnstenstillverkning.
Den nya tekniken som kom i och med
industrialiseringen som innebar ménga
olika maskiner och att vissa dven borjade
gd pa elektricitet gjorde att det gick
rasande fort med ny teknik.

En av de fabriker som bildades
under denna expansiva tid var Enkopings
Kvarnstensfabrik, som sdg dagens ljus
1907. Har specialiserade man sig péa
konstgjutna kvarnstenar.

Konstgjutna kvarnstenar

Redan under senare delen av 1800-talet
hade man boérjat konstgjuta kvarnstenar
pa kontinenten. Detta spred sig snabbt
till Sverige vilket omgéende konkurrerade
ut de handhuggna kvarnstenarna. I
Malung slutade man hugga kvarnstenar i
kvarnstensbrottet vid 1880-talet. D& var
de huggna stenarna helt utkonkurrerade

n Quarnstensgrufvans vanner

av de gjutna. Lugnds kvarnstensbrott
utanfor Mariestad holl ut till 1920-talet. De
hade en fordel da jarnviagen underlattade
transport och da de producerade stora
stenar som de allt storre kvarnarna
kriavde. De gjutna stenarna behovde
mindre skotsel och malde dven béttre,
men framforallt sa gick tillverkningen av
dem mycket snabbare.

Ravarorna som ingick i de gjutna
stenarna var Naxos smargel, fransk flinta,
magnesit och karborandum. Allt koptes
genom speciella importfirmor t. ex.
Malmstrom och Bergwall i Stockholm.
Arbetet med att gjuta kvarnsten var tungt.
Forst gjordes en malmassa av smargel (en
mineral) och Ointa som sedan blandades
med magnesit och gipslake, det tog cirka 3
till 4 timmar att gora massan. Gjutningen
av stenen tog sedan lika ldng tid. Man
anvande skyfflar och krattor for att blanda
massan ordentligt innan den skyfflades
ned i en gjutform av plat. Det gillde
att vara snabb di massan stelnade fort.
Sedan gjots en grov massa av grus och
karborandum cirka 12-15 cm tjock ovanpa
malmassan. Vissa stenar gjordes enbart av
flinta och man kunde f stenen antingen
hoger- eller vinstergdende. I I6parstenen
gjordes urtag av tra dar seglet skulle sitta
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varnstenstillverkning

och pa baksidan gjordes fyra hal dar
det fastes balansvikter. Kvarnstenarna
tillverkades i olika storlekar och vikten pa
dem varierade mellan 950 och 1150 kilo. De
gjordes pa bestillning och produktionen
utgjordes av en till tva stenar i veckan. De
séldes bade enstaka och i par.

Interior fran Utstjovallans kvarn som visar att
industrialisering och mekanisering tog 6ver i
kvarnarna.

Driftig fabrikor

Kvarnstensfabrikens agare Carl
Johansson var mycket intresserad av
den tidens teknik. Han &kte till Tyskland,
Osterrike-Ungern och Schweiz for att se
hur kvarnstensindustrin sidg ut diar och
for att ta del av det allra senaste inom
kvarnniringen. Han knot ménga viktiga
kontakter inom kvarnmaskinsfabrikanter.
Redan denna forsta resa 1913 mynnade ut
iimport av valsstolar och rensmaskiner.

En av dottrarna, Ann-Mari
Kekonius, berdttar om sin far Carl
Johansson: “Han var en Oppen och
frimodig natur och vildigt omtyckt over
allt. Han tyckte om att spela bridge, men
var ddremot inte alls intresserad av idrott.
Han var en profil i Enkoping. Han kallades
‘Kvarnsten’ av alla. Bara ‘Kvarnsten’, inget
mer.”

Carl Johansson gjorde dven egna
konstruktioner. Han konstruerade och
patentsokte for en frisvingande plansikt
for mjolsiktning. Plansikten blev en succé
och blev en av de storre produkterna som
tillverkades i Enkopings Kvarnstensfabrik.
Man framstillde ca 15-20 stycken varje ar
fram till 1930-talet d& efterfragan planade
ut.

Forsta virldskriget gjorde att det
tillfalligt blev stopp i produktionen for
gjutna kvarnstenar, men produktionen
var iging igen 1932 d& efterfrigan
péd kvarnstenar var stor. Men efter

tio &r fick fabriken problem med
ravarutillgdngen och 1942 framstélldes
den sista kvarnstenen pa Enkopings
Kvarnstensfabrik.

Arbetsforhallanden

P& 1930-talet sdg arbetsférhallandena
helt annorlunda ut &n idag. Arbetsveckan
var 50 1/2 timme, arbetsdagen borjade kl
07.00 och slutade kl 18.00. Mitt pa dagen
var det matrast med medhavd matsack.
Man 4at inne i verkstaden. Lonen var 1.15
i timmen for en svarvare och 9o ore i
timmen for en grovarbetare. Semester
hade man en vecka om éret p4 sommaren.
Under arbetet var man kladd i blastall
som man fick skaffa sjdlv. Det saknades
skyddsanordningar i verkstaden, remmar
fran maskiner och mekanik var helt
oppna. Trots det sa hande sillan olyckor.
Men horseln forsimrades nog med tiden
da det var mycket bullrigt i verkstaden
och horselskydd pa det sittet som idag
anvinds inom industrin fanns inte.

Mekaniseringen tog 6ver

Den revolution i teknik och mekanik
som 1800- och 1900-talet innebar for
kvarnstenstillverkningen och  kvarn-
ndringen i stort, dndrade arbetssittet i
grunden for stenhuggaren och mjolnaren.
Kvarnstenshuggare som yrke forsvann
helt medan mj6lnaren som yrke blev mer
specialiserat och kriavde dven ett tekniskt
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Fabrikor Carl Johansson vid
sina varor - kvarnstenar, kvar-
nhackor, magneter och
remmar - pd Hantverksut-
stillningen i Vésterds 1908.

Enkopings Kvarnstensfabrik négongéng pé
1980-talet, strax innan fabriken stédngdes.
Foto: Tommy Arvidson, Upplandsmuseet.

kunnande for att kunna skéta alla de nya
maskiner som skulle fi plats i kvarnen.
Idag ar det en kinsla av lyx om man
gor brod pd stenmalet sddesslag. Det
vanligaste ar stora stalvalsar som krossar
kornen och dar underhéllet ar oerhort
mycket enklare 4n med kvarnstenar i sten.
BMD

Kalla: Tuula Autio,
Kvarnstensfabrik 1907-1984.

Enkopings
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Kristina Ekero
Eriksson

7 oktober

2021 till
Malung

Gamla Uppsala - manniskor
och makter i hogarnas skugga.

Kristina Ekero  Eriksson ir
journalist, informator och
forfattare med ett forflutet som
arkeolog. Hennes senaste bok Gamla
Uppsala - manniskor och makter i
hogarnas skugga ger en helt ny bild av
Sveriges mest kinda fornlamningsomrade
under forntiden. Forskare och arkeologer
har hittat ldmningar efter storslagna
byggnadsverk som en jattelik hall pd 600
kvadratmeter. Dessutom har det upptackts
tvd kilometerldnga stolprader som idag
framstdr som mystiska och svértolkade.
I Gamla Uppsala har dven funnits en
forntida by diar en mangfald av olika
grupper av manniskor levat. Hir fanns
aristokrater tillsammans med krigare och
slavar. En mix av olika samhaéllsgrupper.
Vad har utspelat sig i byn under vendeltid,
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vikingatid och medeltid? Detta och mycket
annat kommer Kristina Ekero Eriksson att
beratta om den 7 oktober niar hon kommer
till Malung. Missa inte det!

Kristina Ekero Eriksson
har tidigare gett ut Arstafruns dolda
dagbocker (2010) och Vikingaliv (2007)
tillsammans med Dick Harrison. Hon har
ocksa forfattat laromedel i historia, bland
annat Modet genom tiderna (2007),
Skeppet Vasa (2011) och Flicka fréoken fru
— om Agneta Horn (2011).

Kristina Ekero Eriksson har
manga jarn i elden och att formedla
historia har 16pt som en rod trdd genom
hela hennes yrkesverksamma liv, oavsett
om hon guidat en skolklass, gjort
utstéllningar, jagat historienyheter for
tidningar, varit programledare i tv eller

forfattat bocker.

Kom ihag att boka den 77 oktober
i kalendern och fa den senaste kunskapen
om Gamla Uppsala och de manniskor som
bodde dér innan medeltiden!

ERISTINA EKERC ERIKSSON

GAMILA
UPESALA
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